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Modut filtracyjny MF

Przeznaczenie urzadzenia

Modut filtracyjny MF jest przeznaczony do oczyszczania powietrza z zanieczyszczen pytowych powstajgcych na mniej
obcigzonych stanowiskach pracy (brak pneumatycznego czyszczenia wktadu filtrujgcego). Znajduje on swoje zastosowanie tam,
gdzie zanieczyszczone powietrze powinno by¢ oczyszczone przed wprowadzeniem do centralnej magistrali wentylacyjnej lub
wyrzutem poza obiekt.

Szczegolnie polecany jest do oczyszczania powietrza z dymoéw spawalniczych powstajgcych przy spawaniu metodami TIG,
MIG, MAG oraz MMA (patrz warunki spawania testowego) a takze przy zgrzewaniu, odcigganiu pytéw ze szlifowania (bez
iskier), przesypywaniu, dozowaniu — tam, gdzie ilos¢ odcigganych zanieczyszczen nie jest duza i zastosowanie bardziej
zaawansowanych urzgdzen jest niemozliwe lub nie uzasadnione ekonomicznie.

Urzadzenie nie moze by¢ stosowane w przestrzeniach zagrozonych wybuchem. Urzadzenie nie nadaje sige rowniez
do przettaczania powietrza zawierajgcego pyty stwarzajgce ryzyko zaptonu lub wybuchu.

Uwaga — modut filtracyjny MF nie posiada wbudowanego wentylatora — urzgdzenie wymaga podtgczenia do zewnetrznego
wentylatora wyciggowego lub instalacji odciggowe;.

Budowa urzadzenia
Modut filtracyjny MF jest zbudowany z nastepujacych elementéw i
podzespotow:
e  stalowej obudowy malowanej proszkowo,
e filtra wstepnego z siatki stalowej (wyposazenie opcjonalne),
e wysokiej jakosci filtra nabojowego  wykonanego
z materiatu trudnopalnego o powierzchni 24m?2.

{t

Dziatanie modutu

Modut filtracyjny MF zasysa zanieczyszczone powietrze poprzez
kréciec przytgczeniowy o srednicy 160mm umieszczony na gornej
ptycie obudowy (patrz rysunek). _ NG
Nastepnie powietrze kierowane jest do komory z siatkowym filtrem
wstepnym (tzw. tapacz iskier - opcja) a nastepnie do komory

filtracyjnej. Po przejsciu przez filtr powietrze opuszcza obudowe

modutu przez krdciec przytgczeniowy o srednicy 160mm.

Dane techniczne

Masa* Liczba Srednica kroécow
Typ urzadzenia Zastosowanie k] kréccow przytgczeniowych
9 ssgcych [mm]
Spawanie
TIG, MIG,
MF MAG, MMA 90 1 160 (nypel)
zgrzewanie,
inne pyty
suche

* Masa bez wyposazenia opcjonalnego.

Dane filtra nabojowego

llos¢ w o Powierzchnia .
Typ f Skuteczno$é : Rodzaj Masa
urzadzenia Typ filtra “rzadzzt‘]’”'“ filtracj tkf‘n:;;‘y tkaniny kgl
>99,9% dla
MF FB-55/11 1 pylow 24 Trudnopalna 7
testowych
0,2-2,0 ym
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Wymiary gabarytowe urzadzenia
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Tabela wymiaréw gabarytowych
) Wymiar A Wymiar B Wymiar H
Typ urzadzenia [mm] [mm] [mm]
MF 800 740 1150

Zalecane wentylatory odciggowe

Typ urzadzenia

Wydajno$¢ max*

Opory przeptywu

[m%h] [Pa]
WPU-K-55 Il gen. 1750 300
WPU-D-55 Il gen. 1750 300
WPU-K-11 Il gen. 2530 450
WPU-D-11 Il gen. 2530 450

* Przy czystym filtrze i zastosowanym filtrze wstepnym.

Zakres dostawy i wyposazenie dodatkowe

Modut filtrujgcy MF jest dostarczany jako gotowy do zabudowania, z filtrem nabojowym i kré¢cami przytgczeniowymi.
Lista wyposazenia dodatkowego:

- filtr wstepny (siatkowy) wykonany z siatki stalowej o drobnym oczku (typ FW-55/11).

Uwaga

W celu prawidtowego doboru urzadzenia zalecamy kontakt z firmg Filtronik. Pozwoli to unikng¢ btedéw oraz ich kosztownych

skutkow.

Warunki spawania testowego
Zywotnos¢ filtra modutu filtracyjnego MF zostata potwierdzona w trakcie rzeczywistych prac spawalniczych w nastepujgcych

warunkach:

- moc wentylatora odciggowego uzytego w tescie — 1,1 kW (typ WPU-K-11-1 Il gen.),
- metoda spawania — MIG,

- materiat spawany — blachy stalowe, surowe o grubosciach 1,5mm — 4,0mm,
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- spoiwo — drut 0,8mm,

- gaz ostonowy — mieszanka Ar 82% + CO, 18%,

- czas trwania testu — 12 miesiecy,

- ilo$¢ zuzytego spoiwa — 9 szpul po 15 kg = 135 kg.

W trakcie przeprowadzonych testéw potwierdzono, ze filtr nabojowy FB-55/11 bedacy na wyposazeniu modutu filtracyjnego
MF pochtongt dymy i pyly spawalnicze powstate ze zuzycia 9 szpul spoiwa o tgcznej masie 135kg przy czym dalsza
eksploatacja filtra jest nadal mozliwa.

Notatki
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